Memorias del Congreso Internacional
de Investigacion Academia Journals Morelia, Michoacan, México
Morelia 2018 © Academia Journals 2018 16 al 18 de mayo de 2018

AUTOMATIZACION A ESTANADORA

Efrain Abiran Moreno Gémez, Dr. Luis Carlos Méndez Gonzalez,
Dr. Luis Alberto Rodriguez picon, Mc. Abel Eduardo Quezada

Resumen—En este articulo, se presenta una mejora en proceso de soldadura realizado a través de un crisol que
se opera de forma manual dicho proceso se lleva acabo a los 400 grados centigrados, la cual representa un foco
de atencion en el area por el riesgo inminente de accidentes. Con la automatizacion de este proceso se mejoré
el tiempo de produccion se evitaron futuros riesgos al usuario al realizar este proceso y se establece una forma
mas estandar en el area de proceso.

Introduccion

Un crisol es un recipiente que se fabrica con materiales refractarios utilizados para la fundicion de cierta sustancia alta
temperatura por lo general se producen con grafito y arcilla. Estos se dejan solidificar dentro de un molde, el cual
contiene una cavidad cuya forma geométrica determina la forma de la pieza a fundir. (véase la figura 1.1)

Figura 1.1 (Fundicion de estafio)

Uno de los puntos a considerar en los sistemas de crisol es la seguridad. Esto debido a las altas temperaturas que
manejan las cuales oscilan alrededor de los 400 °C, por lo que si un operario no cuenta con el equipo de seguridad
(véase la figura 1.2) adecuado puede llegarle a ocasionar un accidente. En  una
empresa de la localidad, el proceso con el crisol se realizaba de manera manual, por lo que esta operacion conllevaba
un gran riesgo para la seguridad del operario, altos defectos de calidad y un cuello de botella en el proceso de
produccion. Por lo que en este articulo se presenta una mejora de un crisol que por medio de la automatizacion se dio
solucién a un problema grave de seguridad, lo cual redujo los tiempos de ciclo del proceso, aumento de produccion y
la reduccion de scrap en la linea, Por eso la importancia de la automatizacion para realizar el proceso de manera segura
y eficiente, evitando asi paros de linea.

Figura 1.2 (Equipo de seguridad del operario)

AcADEMIA JOURNALS

ISSN 1946-5351 2360
Vol. 10, No. 3, 2018



Memorias del Congreso Internacional
de Investigacion Academia Journals Morelia, Michoacan, México
Morelia 2018 © Academia Journals 2018 16 al 18 de mayo de 2018

Descripcion del Método

Revision del proceso Para la
automatizacion de el crisol se realizd un analisis del funcionamiento, el cual consiste en tomar tiempos para poder
determinar la debilidad del proceso, otro punto importante que se evalu6 fue la seguridad que se tenia para la
realizacion del proceso. (véase la figura 1.2)

Propuesta

Para dar solucion a los problemas, se realizé un mapa conceptual para presentar la solucion de los problemas
mediante la automatizacion. (véase en el cuadro 1.1)
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Cuadro 1.1 (Mapa conceptual de propuesta)

Etapas de la elaboracion

1. Serealiz6 el programa que realizaria el proceso de estaiiado
2. Construccion del brazo

3. Pruebas

4. Correcciones

5.

Trabajo terminado
Descripcion del codigo empleado

Para la realizacion de este proceso se requirié el software RSLogix 5000 estd disefiado para programar
controladores de la familia Logix 5000, Para la elaboracion del programa se trabajo con diagrama de escalera el cual
permite mover nuestro brazo de manera secuencial realizando
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Se realizd en este software por que presenta muchas ventajas un de ellas es su programacién proporciona
logica de escalera, texto estructurado y funciones de diagramas de bloque cuanta con una mayor integracion de
dispositivos esto permite que los usuarios puedan hacer la interfaz mediante diferentes tipos de dispositivos como,
direccion IP o través de un cable ethernet facilitando asi la comunicacion con el PLC.

Codigo empleado

El codigo empleado para realizar el proceso de estafiado empieza con un boton de szart luego acciona el sensor de
presencia este acciona el servo motor, después el timer y se repite el mismo siclo terminando el codigo.
(véase la figura 1.3)
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Figura 1.3 (Diagrama de escalera de programacion de estafiado)

Se realiz6 una mejora a la guarda de seguridad hecha de policarbonato, se instalaron 2 botones de arranque y
un paro de emergencia para la realizacion del proceso de estafiado. (Véase en la figura 1.4)
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Figura 1.4 (Guarda de seguridad y paro de emergencia)

Comentarios Finales
Resumen de resultados

En este trabajo investigativo se logrd reducir el nimero de lesionados un 100% ya que el usuario no tiene
contacto con el estafio todo lo realiza el brazo, ademas se logré hacer el proceso mas confiable

Se logrd reducir el cuello de botella ya que el proceso es mas rapido ahora optimizando tiempos de produccion
se redujo el niimero de piezas malas un 100 % ya que ahora todo se realiza de manera estandar reduciendo asi el scrap
que generaba el operario cuando realizaba el proceso de estafiar pues se carecia de un estandar de proceso.

Conclusiones

Este proyecto demuestra la importancia de la seguridad dentro de una empresa como una mejora logra reducir
considerablemente los riesgos para el usuario, ademas la flexibilidad de una empresa de estar abierta a la mejora
continua esto no solo ayuda a la empresa sino al estudiante a poner en practica sus conocimientos adquiridos a lo largo
de su carrera.

Recomendaciones

A todos los interesados en continuar con este proyecto se les recomienda seguir con la guarda puesto que el
material es de policarbonato y este no lograra soportar las temperaturas, se concentr6é en el brazo robdtico que se
colocé una guarda provisoria pues este proyecto tiene tanto que mejorar aun
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