
Balanceo de una Línea de Proceso de un Sensor PPS3
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Estación Tiempo de ciclo
1.-Colocación Manual de conector, carcasa y tapa. 5.015 Segundos
2.-Carcasa para recoger y colocar-GLA-Tapa  5.88 Segundos
3.-Clip de Ensamblaje 5.7 Segundos
4.-Prueba de Fugas 5.48 Segundos
5.-Prueba Final y Programación 5.78 Segundos
6.-Grabado con Laser 5.83 Segundos
7.-inspección por grabado Laser AOI 5.01 Segundos
8.-Clip-In del disco de sellado automático 4.86 Segundos
9.-Enganche del disco de Estanqueidad manual con Clip 5.05 Segundos
10.-Etiquetado 5 segundos
11.-Empaque 5 segundos
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Estación Actividad Tiempo de Ciclo Total

1 1,2 5.015 , 5.88 10.9
2 3,4 5.7 , 5.48 11.2
3 5,6 5.78 , 5.83 11.6
4 7,8,9 5.01 , 4.96, 5.05 14.9
5 10,11 5 , 5 10

58.6
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Estación Actividad Tiempo de Ciclo Total

1 2,1 5.88 , 5.015 10.9
2 3,4 5.7 , 5.48 11.2
3 6,5 5.83, 5.78 11.6
4 9,7,8 5.05, 5.01 , 4.96, 14.9
5 10,11 5 , 5 10

58.6




