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Resumen. - El trabajo plantea el uso de Método Taguchi para la optimizacidn de pardmetros en la
simulacion numeérica del proceso de inveccion de plastico para reducir el desplazamiento total en el
producto. Se identificaron las variables de temperarura de derretimiento, tiempo de enfriamiento, tiempo
de llenado, y tiempo de mantencion. Se plantea la utilizacion de disefio de experimentos de Taguchi de
tres nivelas v cinco factores, que suman un total de 27 iteraciones del experimento. El analisis de sefial a
ruido determing gue los dos parametros mas influyentes en la disminucion de desplazamiento fueron
temparatura de dervetimiento v tiempo de mantencion de presion. Tras el andlisis de la varianza v la
interpretacion de grdficas de sefial se plantearon dos experimentos cuyos valores demostraron una
mejora de 27 %% (3.0349 mm) v 31.43% (4.7485 mm), respectivamente, en comparacion a los valores de
control (6.9252 mm). Mediante el uso de las herramientas permite. Mediante el uso de Taguchi v
SolidWerks plastic se logrd disminuir la variacion de la deformacion y la deteccion de las principales
variables gue afectan en el proceso de llenado de la pieza aplicando el método propuesto.
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Abstract. — This paper praposes the use Taguchi method for parameter aptimization in the numerical
simulation stage for the injection molding process to reduce the total displacement of the product. The
variables of melting temperature, cooling time, filling time, and holding time were identified. The use of
Taguchi's design af experiments of three levels and five factors is proposed, which adds up to a total af
27 iterations of the experiment. The signal-to-noise analysis determined that the two most influential
parameters in the decrease of displacement were melting temperature and pressure mainienance time.
After the analysis of the variance and the interpretation of signal graphs, two experiments were proposed
whose values demonstrated an improvement of 27 % (3.0349 mm) and 31.43 % (4. 7483 mm), respectively,
compared to the control values (0.9252 mm). Using Taguchi and SolidWorks plastic, it was possible o
reduce the variation of deformation and the detection of the main variables thar affect the filling process
of the part by applving the proposed method.
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