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Resumen
El principal objetivo de este trabajo es instalar una linea de produccion de ensamble de sistemas de postrata-
miento de emisiones, aplicando los principios de manufactura esbelta que permitan tener capacidad de fa-
bricacion de 10 sistemas por hora, una utilizacion del 80 % en maquinaria, eficiencia de balance del 80 % y un
costo de transformacion debajo del estimado en un 10 %. Para el desarrollo de este proyecto se utilizara el ciclo
Deming PDCA como metodologia principal y se dividira en los siguientes pasos: establecimiento del prondstico
de la demanda, establecimiento del tiempo disponible y calculo del tack time, analisis del producto, disefo de
maquinaria, analisis de capacidad general en funcién a tiempos de maquina, establecer estrategia de manufac-
tura, disefio de lay out, implementacion, validacion de resultados y liberacion de la linea de produccién.
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Abstract
The main objective of this work is to install a assembly production line for post-treatment systems, applying the
principles of lean manufacturing, which allow to have manufacturing capacity of 10 systems per hour, a utili-
zation of 80% in machinery, 80% on balance efficiency and a transformation cost below 10% of the estimated.
For the development of this project we will use the Deming cycle PDCA as the main methodology, and it will be
divided into the following steps: establishment of the demand forecast, establishment of the available time and
calculation of the tack time, product analysis, machinery design, analysis of general capacity according to ma-
chine times, establish manufacturing strategy, lay out design, implementation, validation of results, and launch
of the production line.
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