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Ante el paso de las diversas revoluciones industriales es 
necesario conocer cuál es nuestro lugar en ellas y que 
retos y ventajas podemos encontrar en la cadena de 
suministros, que a su vez vayan a causar un impacto en 
la nueva era. 

Por lo que se revisara la evolución de la revolución 
industria en la cadena de suministro, para adentrarnos 
a las nuevas teorías de lo que podría llegar a ser la 
industria 5.0 en la logística. 

Palabras clave: Cadena de suministro, Industria (I 4.0/I 
5.0), Algoritmo evolutivo ABC. 

1 INTRODUCCIÓN 
A lo largo de la historia hemos visto que las 

diversas revoluciones industriales han ayudado en gran 

medida a mejorar la fluidez de la cadena de suministro, 

sin embargo, es importante resaltar que “esto se ha dado 

en diferentes etapas y para distintas comunidades 

teniendo como fin común alcanzar una ventaja 

competitiva y sustentable” (Grossi, 2005). 

Es por ello que con la entrada de la nueva era y 

la tecnología, es necesario ir adecuando los procesos a 

las nuevas necesidades, por eso mismo se pretende 

revisar que se espera de la I 5.0, que aplicaciones 

podemos comenzar a trabajar y bajo que programación 

se pretende emplear a los sistemas productivos y a la 

cadena de suministro para cumplir con dichas 

exigencias. 

2 MARCO TEÓRICO Y CONCEPTUAL 
Para entender un poco más sobre el punto de enfoque es 

necesario revisar la cronología de cada una de estas 

etapas para conocer qué cambios han surgido de 

acuerdo con las necesidades del ser humanos, es por ello 

que se hará una revisión detallada sobre los diferentes 

cambios que han existido desde la primera a la última 

revolución industrial que se avecina, prestando mayor 

atención a lo que es la I 4.0 y lo que se pretende de la I 

5.0. Posteriormente delimitar ¿Cuál es el estado actual 

de la industria 4.0, en la cadena de suministro? En donde 

en consecuencia de la implementación “las empresas se 

han visto en la necesidad de adecuar sus procesos de 

producción y con ello hacer ajustes a los costos para 

tener un mejor tiempo de comercialización, así como 

mejorar la colaboración con sus clientes y proveedores 

mediante la personalización de productos, servicios y 

procesos de interconexión para beneficiar a la cadena de 

suministro” (Ortt, 2020). 

Por lo que, “En la cadena de suministro es necesario no 

descuidar una sola dimensión que conforme parte de 

esta ya que de hacerlo se podría ver atrofiada toda la 

implementación y mejora” (Ortt, 2020). 

Sin embargo, para objeto de estudio nuestro nos 

enfocaremos en lo que será la cadena logística para 

cumplir con los requerimientos de producción en la 

actualidad, basados en requerimientos especiales sobre 

productos personalizados, por lo que tomaremos en 

cuenta un ejemplo de una rama industrial en especial. 

3 METODOLOGÍA 
 
Se toma como base las exigencias de la cadena de 

suministro actuales. 



 

 

Y para comenzar a der sentido a la solución de la 

problemática será necesario partir de una programación 

de flujo hibrida sobre un proceso de producción al caso 

en particular. 

Entendiendo este término como “programación de 

talleres de flujo continuo con múltiples maquinas 

paralelas por etapas, mejor conocido como taller de flujo 

híbrido (HFS)” (Rubén Ruiz, 2010,).  

Por ello se pretende desarrollar un algoritmo para 

talleres de flujo hibrido con ausencia de operaciones 

para determinar el mejor método de adecuación 

reduciendo los tiempos de  

espera y mejorando la productividad de este mediante la 

inserción de actividades que permitan mejorar el 

rendimiento de una línea de producción. 

Para ello se tomará como base el algoritmo propuesto en 

el artículo “heurística eficiente para el problema de 

programación del taller de flujo hibrido con operaciones 

faltantes” (Manuel Dios, 2017). Aplicado a el área de la 

logística. 

4 RESULTADOS 
 
Dicho algoritmo propone estudiar un taller de flujo de 

permutación flexible tomando en consideración la 

sostenibilidad de la industria 4.0 y los ajustes 

dependientes de la secuencia, “En diversos estudios se 

propone algoritmos heurísticos, basados en reglas de 

despachos y del tamaño de la programación para 

minimizar la tardanza de los trabajos. Por lo que se 

sugieren estrategias de programación que permitan 

extraer información en tiempo real tomando en cuenta 

el flujo con operaciones faltantes” (Rossit, 2021). 

Lo que se espera de la aplicación de este algoritmo es 

que se pueda mejorar los tiempos de proceso logístico 

en el entendido de atender un requerimiento especial, lo 

que conllevaría a mejorar o reducir los tiempos de espera 

asa como posiblemente generar un ahorro económico al 

reducir el tiempo. 

5 CONCLUSIONES 
A partir del análisis de literatura se encuentra que los 

diferentes algoritmos existentes aplicados a problemas 

de operaciones faltantes, se destacar que ellos producen 

aceleraciones que pueden permitir resolver grandes 

instancias de tiempo razonables, tomando en cuenta 

que se debe tener un límite ajustado a una operación en 

específico para que esta pueda dar un mejor resultado. 

Por lo que, atendiendo nuestro tema, se pretende 

mejorar nuestro proceso logístico, para generar una 

reducción del tiempo, tomando como punto de partida 

la ruta crítica de las diferentes etapas, dando como 

resultado cumplir con las nuevas exigencias del 

mercado, como son los productos especializados. 
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